Zadanie egzaminacyjne

Prasa (Rys. 1) napedzana sitownikiem jednostronnego dziatania jest sterowana
sterownikiem programowalnym PLC (Rys. 2) Elektrozawér uruchamiajgcy sitownik
sterowany jest stycznikiem KO (operand Y0).W celu unikniecia wypadku podczas pracy
przy obstudze prasy (przyciecie dioni osoby obstugujacej prase) zastosowano tzw. blokade
zabezpieczajgcg. Zadaniem blokady jest uruchomienie prasy tylko wtedy, gdy osoba
obstugujgca prase wcisnie jednoczesnie dwa przyciski zwierne SO i S1 (operandy X0 i X1).
Dopuszczalny czas opoznienia w przycisnieciu przyciskow wynosi 1 sekunda. Jezeli
opoOznienie jest wieksze, to prasa nie opuszcza sie. Gdy jeden z przyciskéw wcisniety jest
na state (np. zablokowany tasma klejaca lub zapatkg) niemozliwe jest uruchomienie prasy.
Zwolnienie jednego lub dwoch przyciskdw powoduje podniesienie prasy.

Opis dziatlania uktadu

Po wcisnieciu jednego z przyciskow zwiernych SO lub S1 (X0 =1 lub X1 = 1) zatgcza
sie modut czasowy T1 odmierzajacy czas t=1s. Jezeli opdznienie w przycisnieciu
przyciskow SO i S1 nie przekracza 1 s, to zatacza sie stycznik KO (KO = 1) uruchamiajgc
prase. Jezeli opdznienie jest wieksze, to pomimo wecisnietych obu przyciskow SO i S1,
stycznik KO jest wytgczony (KO = 0) i nie mozna uruchomi¢ prasy. Zwolnienie jednego lub
dwoch przyciskow powoduje podniesienie prasy (YO = 0).

Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z montazem ukfadu sterowania prasa.
Napisz program sterujgcy umozliwiajgcy dziatanie uktadu zgodnie z opisem. Zataduj
(przeslij) program do sterownika i przetestuj ten program. Wykonaj zrzuty ekranowe
programu przestanego do sterownika i programu z poprawkami naniesionymi po
testowaniu. Wydruki zrzutéw ekranowych podpisz swoim numerem PESEL.

Projekt realizacji prac powinien zawierac¢:

1. Tytut pracy egzaminacyjne;j.

2. Zatozenia wynikajace z tresci zadania i rysunkéw.

3. Wykaz czynnosci prowadzacych do zmontowania i zaprogramowania ukfadu

sterowania prasa.

Program sterowniczy w jezyku LD (schemat drabinkowy LD).

Program sterowniczy w jezyku FBD (schemat blokéw funkcyjnych FBD).

Wykaz urzadzen i elementdéw uktadu sterowania.

Wykaz narzedzi i sprzetu kontrolno-pomiarowego potrzebnych do montazu,

zaprogramowania i uruchomienia uktadu.

8. Wskazania eksploatacyjne dla uktadu sterowania prasg (dziatania: obstugowe,
przegladowe i diagnostyczne).
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Dokumentacja z wykonania prac powinna zawierag¢:

1.

4.

Uzupetniong aktualng liste przyporzadkowania umieszczong w KARCIE PRACY
EGZAMINACYJNEJ.

Wydruk zrzutu ekranowego programu sterowniczego w jezyku LD, przestanego do
sterownika PLC.

Wydruk zrzutu ekranowego programu sterowniczego w jezyku LD sprawdzonego
(przetestowanego).

Whioski dotyczace prawidtowosci dziatania programu sterowniczego.

Do wykonania zadania wykorzystaj:

Schemat technologiczny prasy - Rys. 1.
Schemat potgczen elementéw elektrycznych ze sterownikiem PLC — Rys. 2.
Liste przyporzadkowania — Tab.1.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 240 minut.
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Rys. 1. Schemat technologiczny prasy
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Rys. 2. Schemat potaczen elementéw elektrycznych ze sterownikiem PLC

Tab. 1. Lista przyporzadkowania

Operand Operand .
Lp. absolutny symboliczny Opis
1 X0 SO Przycisk zwierny
2 X1 S1 Przycisk zwierny
3 YO0 KO Stycznik elektrozaworu




